Megapress

Puristusliittimia paksuseinamaisille
terasputkille.




Jarjestelman kuvaus

Megapress

Megapress-jarjestelma soveltuu lammitys-, jadhdytys- ja teollisuus-
laitteiteistojen asennuksiin yhdessa terasputken kanssa standardien DIN EN
10255 ja DIN EN 10220 mukaisesti (ks. putken ominaistiedot).
Megapress-jarjestelma ei sovellu

Kaytettavaksi juomavesisovelluksiin — rakenneosien merkinta

symbolilla »Ei juomavesiasennuksille«.
Polttokaasuille DVGW G 260:n mukaisesti

Megapress-liittimia saa kdyttda vain yhdessa jarjestelmaan kuuluvien
rakenneosien kanssa.

Jarjestelmdn kdytosta muihin kuin kuvattuihin kdyttotarkoituksiin on
sovittava Viega-huoltopalvelun kanssa.

Puristusliittimet vuotavat puristamattomassa tilassa selvasti.
Ennen kdytté6nottoa on suoritettava tiiviystarkastus.

Kayttdolosuhteet
Vesi, suljettu jarjestelma

- Kayttolampotila T e = 1OC
- Kayttopaine P max<16bar
Paineilma, kuiva ja 6ljytén

- Kayttopaine P max<16bar

Kuva. l—1



Tekniset tiedot
Terdsputket — saumattomat ja pitkittdissaumahitsatut: mustat, sinkityt,
teollisesti maalattu tai pulverimaalattu standardin

DIN EN 10255 (vanha: DIN 2440, 2441, 2442) tai
DIN EN 10220 (vanha: DIN 2448/1 ja 2458/1) mukaisesti seindn
minimipaksuudella s,,;,=1,0mm; DN 32:een asti s ,j,=0,5mm.

Terds seostamaton, raaka-aine 1.0308, laadukas sinkki-nikkeli-pinnoite
3-5um

EPDM ja muotoillut tiivistehuulet T ., <110°Cjap . <16bar
2 (DN15), % (DN20), 1 (DN25), 1% (DN32), 12 (DN40), 2 (DN50)
www.viega.de/Service/Downloadcenter

VDS - sammutuslaitteistolle marka ja marka/kuiva; TUV; laivanrakennus; eri
maakohtaiset hyvaksynnat — esim. Ranskalle: CSDBat

Kayttoalueet
Hitsaus- ja kierreliitdntjen korvaus uusiin asennuksiin ja korjauksiin
Suljetut lammitys- ja jaahdytyskierrot
Teollisuuslaitteistot — typpi jne.
Paineilmalaitteistot
Palosammutus- ja sprinkleri-sammutuslaitteistot
Laitteistot teknisille kaasuille (pyynnostd)

Ominaisuudet / Edut
Nopea tyosto, ilman kaasupullojen tai kierteenleikkauskoneiden
kasittelya — ajansdasto jopa 60 %
Ei savunmuodostusta, palovaaraa, vaurioita, palovahteja,
jadhdytysvaiheita
Sinkki-nikkeli-pinnoite 3 — 5 um - korroosionkestava, pitka kayttoika
Profiilitiiviste karkeille putkipinnoille

Putket

Puristusliittimet

Tiiviste

Koot

Z-mitat

Hyvéaksynnat



@ Profiilitiiviste
2 Leikkuurengas

(3 Erotusrengas

Korjaukset ja
laitteistolaajennukset

Profiilitiiviste
Megapress-puristusliittimet ovat varustettu profiili EPDM-tiivisteilla.
Muotoillut tiivistehuulet ja useammat tiivistetasot tiivistdvat myds hieman
epatasaisten tai uurteisten putkien pinnat varmasti.
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Puristusliitin — vuotaa puristamattomana
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Liukumuhvi

Kuva.l—5
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Megapress-puristusliittimet vuotavat
puristamattomassa tilassa selvasti.

Vahingossa puristamatta jdéaneet
liittimet havaitaan laitteistoa
taytettaessa varmasti.

vedelld painealueella 1,0 ...
6,5bar,

ilmalla tai inerttikaasuilla
painealueella 22mbar ... 3,0bar.

Megapress-liukumuhvissa ei ole
sisdistd rajoitinta ja sitd kdytetdan
siksi useimmiten viallisten putkisto-
osuuksien korjauksiin tai laitteisto-
laajennuksiin — esim. T-kappaleiden
asennukseen ahtaissa tiloissa.



Asennus

Puristustyokalut

Megapress-puristusliittimet puristetaan erityisilla puristusleuoilla / puristus - Kayta jérjestelman
renkailla. Metallisten Viega-puristusliitinjarjestelmien »Profipress, Sanpress, omia puristustyokalujat
Sanpress Inox ja Prestabo« puristusrenkaita / puristusleukoja ei voi kayttda.

Puristusliitinnat kokoon DN 25 asti luodaan puristusleuoilla, kokoihin DN 32 -

DN 50 voidaan kayttda puristusrenkaita.

Suosittelemme Viega-puristusleukojen, -puristusrenkaiden ja -nivelvetoleukojen
kayttoa.

Puristusleuat

DN 15 ... DN 25
Malli 4299.9

Puristusrenkaat

DN 32..DN 50
Malli 4296.1
Kuva.l—6 Kuva. 1—7
Puristustyokalut — Megapress-puristusliittimille
Puristuskoneet Puristusleuat Puristusrenkaat Sarja
Tyyppi2 Puristusleuat DN 15 ... DN 25
PT3 AH/EH DN15..DN25 DN32 ... DN50, Malli 4296.1 Puristusrenkaat DN 32 ... DN 50
Malli 4299.9 Nivelvetoleualla Z2 malli 2296.2 Nivelvetoleuka
Pressgun 4/5 Malli 4299.61
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Terdsputket

Standardin DIN EN
10255 ja DIN EN
10220 mukaisia
(seindman minimi-
paksuus 1,0 mm)

Vaaditaan sileitd,
puhtaita, ei epa-
muodostuneita putkien
pintoja.

Yleiset asennusohjeet
Megapress-jarjestelmaosien korkean laadun sailyttdmiseksi on noudatettava
seuraavia ohjeita

Ota Megapress-jarjestelmdosat pakkauksesta vasta valittdmadsti ennen
kayttoa.

Kayta Viega-puristusliitinten supistusliitinten kierteiden tiivistykseen
ainoastaan tavanomaista kloriditonta tiivisteainetta.

Asennettaessa rakenneosia tai putkisto-osuuksia yhdistetyilla kierre- ja
puristusliitdnnailla tee aina ensin kierreliitdnnat.

Putkien tyostaminen

Lyhentdminen

Terasputket voidaan katkaista putken pinnoitus huomioiden mm. seuraavilla
tyokaluilla

Putkenkatkaisin
Hienohammastettu saha
Katkaisusaha - hidas leikkuunopeus
Katkaisuhiomakone

Poista jdysteet putkista katkaisun jalkeen sisdltd ja ulkoa.

Putkien pdiden valmistelu puristusliitantaa varten
Megapress-jarjestelma soveltuu kdytettavaksi mustien, sinkittyjen, teollisesti
maalattujen tai pulverimaalattujen terdsputkien kanssa standardin DIN EN
10225/10220 mukaisesti.

Edellytys ammattimaisesti moitteettomien puristusliitintdjen luomiseen ovat
vahingoittumattomat, ei epdmuodostuneet putket ja riittdvan sileét ja puhtaat
putken paat, joissa ei ole irtonaisia lika- tai ruostehiukkasia.

Putken paille asetetut vaatimukset

Katkaistu ammattimaisesti, suorassa kulmassa

Putken seindma sisdltd ja ulkoa jaysteetdn

Halkaisija pyored, ei epamuodostumia, esim. ruuvipuristimista
Vahimmadisetdisyys hitsaussaumoihin 3 x D — kuitenkin vahintdan 100 mm

Putkien pinnoille asetetut vaatimukset

Siled ja tasainen - ei vaurioita esim. ruuvipuristimista tai
kierteityskoneista

Rasvaton ja 6ljyton

Ei irtonaisia lika- ja ruostehiukkasia ja epatasaisesti (kdsin) levitettyja
pinnoitteita.



Esimerkkeja
liman lisdkasittelyd soveltuvat seuraavien putkien puristusliitosten
luomiseen, sikali mikali niissa ei ole epapuhtauksia tai vaurioita.

(D paksuseindmaiset, mustat
@ sinkityt
(@ teollisesti maalatut/pulverimaalatut putket

Kuva.|—8 Kuva.l—9 Kuva.l—10
Ennen liittimen asettamista paikalleen on putkea (liitosalueella) tydstettava Tydsts ennen
alla mainituissa tapauksissa: puristustusliitannan

suorittamistal
Epéatasaiset maalikerrokset (kuva I-11)
Kohoumat, vauriot, korroosio tai irtonaiset tartunnat (kuva I-12)

Kuva. |—11 Kuva.l—12



Kuva.l—13

Tydstoon soveltuvia tydkaluja ovat esim.
@ Terasharjat

(@ Puhdistusliina/hiomapaperi

(® Katkaisuhiomakone rouhintalaikalla.

Kuva.l—14 Kuva.l—15

Tyoston jalkeen putken pinnan laadun tulisi vastata kohdassa (kuva 1-16)
esitettya.

Kuva.l—16



Putkiston kiinnitys
Voimassa ovat puristustekniikan yleiset sddnnot — esim.
Olemassa oleviin putkistoasennuksiin ei saa kiinnittda muita putkistoja ja
rakenneosia.
Putkikoukkujen kaytto on kiellettya.
Ota lampolaajeneminen huomioon - suunnittele kiintedt ja liukukohdat.

Kiinnitysetdisyydet

Nimellishalkai-
sijat Kiinnitysetdisyys [m]

2 uona VdS CEA 4001:n mukai-
[mm] [DN] [Zoll]  Valmistajan antamien tietojen mukaan sesti
21,3 15 Y2 2,75
26,9 20 % 3,00
337 25 1 3,50

4,00
42,4 32 1% 3,75
48,3 40 1% 4,25
60,3 50 2 4,75

Taul. [—2

Suoja ulkokorroosiolta / eristys
Puristusliittimien laadukas sinkki-nikkeli-pinnoitus tarjoaa ihanteellisen suojan
korroosiota vastaan — esim. kun jadhdytyslaitteistoissa syntyy tiivistevetta.

Putket on varustettava soveltuvalla korroosiosuojalla — huomioi valmistajan
antamat ohjeet.

Putket ja liittimet on eristettdva tekniikan yleisesti hyvdksyttyjen sdaantojen
mukaisesti.

Kayttoonotto
Ennen laitteiston kdyttdonottoa on suoritettava painekoe
- tulos on dokumentoitava.

Toimintatavat

Tayta laitteisto kokonaan tarkastusaineella — esim. inerttikaasut /
suodatettu juomavesi.

Suorita painekoe — huomioi sammutuslaitteistoissa VdS CEA 4001, luku 17.
Kirjaa painekokeen tulokset protokollaan.

Luovuta valtuutetun ammattilaisen allekirjoituksella vahvistettu protokolla
toimeksiantajalle.



Puristusliitoksen tekeminen

Kuva.l—17

Katkaise terasputki asianmukai-
sesti, suorassa kulmassa putkileik-
kurilla, katkaisuhiomakoneella tai
hienohammastetulla sahalla - ala
kayta polttoleikkuria.

4
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Poista irtonaiset lika- ja ruostehiuk-
kaset puristusalueelta terdsharjalla
ja puhdistuskankaalla tai hiomapa-
perilla.

Kuva. |—23

Tyoénna puristusliitin — ilman kierty-
mid - putkelle rajoittimeen asti.

Kuva.l—18

Varo kiinnittdessasi — Vélta putken
paan epamuodostumista.
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Kuva. l—21
Varmista tiivisteen, erotusrenkaan

ja leikkuurenkaan oikea paikoillaa-

nolo.

Kuva.l—19

Poista jdyste putkesta sisélta ja
ulkoa jaysteenpoistimella — kokoon
DN 40 asti mallilla 2292.2,

DN 50 mallilla 2292.4XL

Kuva. |—22

Mittaa pistosyvyys ja merkitse se
putkeen.

Kuva. |—24

Aseta Megapress-puristusleuka

(<DN25) puristusliittimen ympérille

- varmista oikea paikoillaanolo.
Suorita puristustoimenpide, kun-
nes puristusleuka on kokonaan
sulkeutunut.
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Kuva. |—25
Aseta Megapress-puristusrengas
(<DN32) puristusliittimen ympérille
- varmista oikea paikoillaanolo.
Suorita puristustoimenpide veto-
leuan avulla, kunnes puristusren-
gas on tdysin kiinni.




viega

Kuva.|—26

Poista tarkastustarra - ndin
puristusliitin on merkitty »puristetuksi«.

Tilantarve puristettaessa

Teknisesti moitteettomaan puristukseen tarvitaan tilaa puristuskoneen
asettamista varten. Seuraavissa taulukoissa on tietoja eri asennustilanteiden

vaatimista vahimmaisista tilantarpeista.

Puristus putkien vililla - puristusleuka kokoon DN 25 asti

Taul.1—3
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Puristus putken ja seindn valilla — puristusleuka kokoon DN 25 asti
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Etdisyys seindsta — puristusleuka kokoon DN 25 asti

Vahimmadinen tilantarve
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Puristusleuat



Puristusrenkaat

Vahimmaisetaisyys puristusten valilld - puristusleuka kokoon DN 25 asti
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Puristus puristusrenkailla putkien valissa - puristusrenkaat DN 32 - DN 50

Koko

1%

1%

N

Taul. 1—7

Puristus puristusrenkailla putkien vélissa - puristusrenkaat DN 32 - DN 50
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Taul.1—8

Etdisyys seindsta — puristusrenkaat DN 32 - DN 50
Koko

1%

N

Taul. 1—9

Vahimmaisetaisyys puristusten valilla — puristusrenkaat DN 32 - DN 50

Taul.1—10



FI 672 171 - 01/14 - Pidatamme oikeuden tehda muutoksia.

Viega A/S - Suomen sivuliike
Puh: 019-231 950
info@viega.fi

www.viega.fi



